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DIM. MAX. PEZZI
DIMENSION MAX . PIECE ~ : 6500X300XH= 1800

 6500X300XH= 1800

N° PROFILI SU BILANCELLA : da 16 a 20
N° ALUMINIUM PROFILE : from 16 to 20

N® MAX. BILANCELLE /H  : 18
N° MAX. FRAME /HOUR : 18

PRODUZIONE ORARIA MAX: 288 PROFILI/H -1400 KG./H
PRODUCTION HOUR : 288 PROFILE/H -1400KG./H

ENERGIA ELETTRICA 160 KW
ELETRIC ENERGY 160 KW

ENERGIA TERMICA : 350.000 KCAL/H
HEAT ENERGY : 350.000 KCAL/H

OPERATORI SU IMPIANTO  : &
N°® WORKERS Db

mm—u _._|>_|_>' Materiole rottomenti Mossa Disegnatore [ Dota
- Paolo R. 30.09.2015
SEF. ITALIA Sl Descrizione Approvato Data

Sisteni Elettrostatici Compact powder coating plant
di Finitura P P 9P Madkello

Rugosith Ra UNI 4600 - 11382 | Scqla 11100

Snuss! generalh 1x45" Cadice n

P-15-085-A

fngali £ 1° Angall £ 1*

DOCUMENTO RISERVATO A TERMINI DI LEGGE CON DIVIETO DI RIPRODUZIONE O DI RENDERLO COMUNQUE NOTO A TERZL SENZA ESPLICITA AUTORIZZAZIONE



